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Karta Danych Technicznych

Terokal 5055

Dwusktadnikowy, bezrozpuszczalnikowy klej
odporny na uderzenia

Baza: Zywica epoksydowa / amina Wydanie: 02.09.2009

Opis produktu

Terokal 5055 to dwuskfadnikowy, bezrozpuszczalnikowy klej na bazie zywicy epoksydowej,
odporny na uderzenia, ktory cechuje sie wysokg wytrzymatoscig poczatkowg. Terokal 5055
utwardza sie w niskiej i wysokiej temperaturze. Utwardzony klej tworzy twarda, ale nie kruchg
warstwe.

Obszary zastosowan

Terokal 5055 stosuje sie gtownie podczas napraw samochodowych do strukturalnego klejenia
metali (na przyktad do napraw stalowych elementéw karoserii z lub bez powtok kataforetycznych,
do galwanizowanej stali i aluminium), do aplikacji, gdzie istniejg wysokie wymagania dotyczace
wytrzymatosci na zderzenia. Powierzchnie pokryte klejem sg zabezpieczone przed korozja.

Terokal 5055 utwardza sie w niskiej temperaturze, a proces utwardzania mozna przyspieszy¢
stosujgc promiennik podczerwieni. Klejone ztacze musi by¢ zaprojektowane w taki sposdb, aby
sklejona powierzchnia lub szew byty narazone tylko na rozcigganie lub $cinanie, ale nie na
oddzieranie. Do klejenia zaleca sie stosowanie pojedynczych ztgczy zaktadkowych. Nieutwardzony
klej mozna zgrzewaé punktowo razem z blachami.

Dane techniczne Sktadnik A Sktadnik B
Baza: Zywica epoksydowa Amina
Kolor: Czarny Biaty
Gestosé: okoto 1,00 g/cm?® Okoto 0,80 g/cm®
Lepkosé: Okoto 100 Pa s Okoto 150 Pa s
Instrument pomiarowy: Physica UDS 200
System pomiarowy: Ptytka/ptytka @ 20 mm
predko$¢ obcigzania probki (przy probie
rozciggania) 10s™
Grubo$¢ mokrej powtoki:
Temperatura: 23°C
Proporcje mieszania:

objetosciowo: 1:1

Po zmieszaniu (skladniki A+B)

Kolor: Ciemno szary
Zapach: Po utwardzeniu prawie bezzapachowy
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Gestosé: Okoto 0,90 g/cm?®

Czas klejenia: Okoto 80 min.

Temperatura: 23°C

Zawartos¢ ciat statych: 100%

Czas utwardzania:

Wytrzymatos¢ poczatkowa 4 godz. w 23°C

Wytrzymatos¢ koncowa 2 dni w 23°C lub 30 min. w temp. 100°C
Wytrzymato$¢ na scinanie przy rozciaganiu po

7 dniach

(temp. 23°C, 50% wilgotnosci wzglednej),
grubosc¢ warstwy
0,2 mm (zgodnie a DIN 1465)

po utwardzaniu w niskiej temperaturze: 18 do 22 MPa
po utwardzaniu w wysokiej temperaturze: >20 MPa

Temperatura szklenia 82°C

Test na oddzieranie (DIN EN ISO 11339)

Stal, warstwa o gruboéci 0,2 mm: >1 N/mm

(6 godz., temp. 23°C, 50% wilgotnosci

wzglednej)

Stal, warstwa o gruboéci 0,2 mm: >4 N/mm

(7 dni, temp. 23°C, 50% wilgotnosci wzglednej)
Test uderzeniowy na oddzieranie (ISO 11343)

Stal, warstwa o gruboséci 0,2 mm, temp. 23°C: >15 N/mm
Modut sprezystosci wzdtuznej zgodnie z DIN
5345: 1500 MPa

Uwaga wstepna

Przed uzyciem produktu nalezy zapozna¢ sie ze srodkami ostroznosci i radami dotyczacymi
bezpieczehstwa zawartymi w Karcie Charakterystyki Produktu. Roéwniez w przypadku
produktéw nie objetych obowigzkiem znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy
zachowac ogolne srodki ostroznosci zwigzane ze stosowaniem srodkoéw chemicznych.

Przygotowanie powierzchni:

Klejone powierzchnie muszg by¢ czyste, suche, odttuszczone i wolne trudno usuwalnych
zanieczyszczen. Do przygotowania powierzchni mozna uzy¢ zmywacza Teroson FL. Szlifowanie
powierzchni przed klejeniem moze poprawi¢ adhezje w zaleznosci od substratu.

Aplikacja

Terokal 5055 naktada sie z uniwersalnej kartuszy. Przed nakreceniem miksera statycznego nalezy
wycisng¢ niewielkg ilos¢ produktu z kartuszy, aby upewnic¢ sie, ze oba skfadniki sg wyciskane
jednoczesnie. Nastepnie na kartusze nalezy nakreci¢ mikser statyczny. Pierwsze 10 cm kleju,
ktéry przejdzie przez dysze nalezy wyrzuci¢, poniewaz sktadniki mogty nie zosta¢ doktadnie ze
sobg zmieszane. Jesli proces mieszania przebiega prawidlowo wéwczas wyciskany produkt
powinien posiada jednolity ciemno szary kolor. Do wyciskania nalezy stosowaé tylko
pistolety z tlokiem. W celu tatwiejszej aplikacji produkt moze zosta¢ podgrzany do temperatury do
60°C przez 1 do 2 godzin bezposrednio przed uzyciem.

Po zmieszaniu klej jest gotowy do uzycia i moze by¢ natozony w ciggu 1 godziny, poniewaz
lepkos¢ produktu zwieksza sie po rozpoczeciu utwardzania. Czas petnego utwardzenia zalezy od
temperatury.
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Aby unikng¢ przemieszczania sie klejonych czesci zaleca sie zawsze wczesniejsze mocowanie
czesci. Sposéb mocowania zalezy od rodzaju i rozmiaru klejonych czesci.

Utwardzanie

Spoina klejowa miedzy klejonymi elementami, ktdre zostaty potaczone i lekko Scisniecie moze
utwardzaé sie w temperaturze pokojowej lub wyzszej. Po osiggnieciu wytrzymatosci poczatkowej
czeSci moga by¢ lakierowane. Jezeli dostepny jest odpowiedni sprzet do utwardzania
w podwyzszonej temperaturze (promiennik podczerwieni, kabina lakiernicza, ktéra moze by¢
podgrzana do temperatury 40-60°C lub inne urzadzenia), to zawsze nalezy go wykorzystac
zamiast utwardza¢ produkt w temperaturze pokojowej ze wzgledu na:

- krotszy czas utwardzania, dalsza obrdbka jest mozliwa juz po uptywie okoto 2 godzin.

- wyzszg wytrzymato$¢ ztgcza

- wyzsza odpornosc¢ spoiny klejowej na substancje chemiczne.

Czyszczenie

Do usuwania $wiezych pozostatosci nieutwardzonego kleju z narzedzi i z substratéw nalezy
stosowa¢ zmywacz Teroson FL lub Teroson D. Utwardzony klej Terokal 5055 mozna usung¢
jedynie mechanicznie.

Magazynowanie

Wrazliwosé na mréz W pewnych warunkach (moze krystalizowac, proces
odwracalny w temp. 60°C)

Zalecana temperatura magazynowania 15°C do 25°C

Trwatosc 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu
Opakowania

Uniwersalna kartusza: 250 ml

Wskazania/rady dotyczace bezpieczenstwa/
oznaczenia transportowe patrz Karta Charakterystyki Produktu

Uwaga:

Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg réoznorodno$¢ materiatow i bedace poza
naszym wptywem zroéznicowane warunki pracy zalecamy przeprowadzenie kazdorazowo wiasnych
testow dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktow do konkretnego procesu lub aplikacji. Ani
wskazéwki zawarte w niniejszej karcie technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg byé
podstawg odpowiedzialnosci, jesli nie wyniknety ze ztych zamiaréw lub ciezkiego niedbalstwa
producenta.
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Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania tracg waznosé.

Henkel Polska Sp. z o.0.
Business Unit Loctite

ul. Domaniewska 41/MARS
PL-02-672 Warszawa

Tel: (022) 56 56 200

Fax: (022) 56 56 222
www.henkel.pl.

www.loctite.pl
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